
 

製品情報 

 
 

3MTM  Suspension Cast-M 
アルミ工業用剥離剤・保護コーティング 
 

3MTM Suspension Cast-Mは、金属基板上で使用するための、他に類を見ない優れた離型性 

および保護特性を有するセラミックコーティングです。 

 

特性 

溶融アルミニウムは680℃～800℃の温度で加工さ

れます。輸送中、溶融アルミニウムは鋳鉄製のラドル、

や湯口、他の部品等と接触します鋳鉄や合金鋼は溶

融したアルミニウムやそれから発生した酸化物の膜に

よりダメージを受けるため、保護する必要があります。 

     

また鉄の溶解を未然に防ぎ、溶融金属の汚染を防

止することも必要です。これを行う最適な方法は金属

に保護コーティングをすることです。使用されるコーテ

ィング剤は溶融したアルミニウムやそれから発生した

酸化物に濡れないことが肝心です。 

 

この目的に適したセラミックス化合物は様々なもの

がありますが、それ自身では金属の基材の接着性はあ

りません。接着性はバインダーシステムを加えることに

より供与されます。他製品のコーティングとは異なり、

3MTM Suspension Cast-Mは単一のコーティングで複

数の役割を持ちます。 

 

仕様 

利点 

• 水性コーティング剤 
• 環境にやさしい 
• 加熱時に有毒なガスが発生しない 
• 水分が少ないため乾燥が容易 
• ペースト状のため、保管中固体粒子が分離・沈降しない 
• 塗布方法が自由(Ex:ブラシ、スプレー、浸漬) 
• 鋳造用ラドルの予熱が不要 
• 1.5mm厚までのコーティングが可能 
• 不均一な塗布でも問題なし 
• 頻繁な温度サイクルでもヒビ割れしない 
• 良好な断熱性 
• 塗布面が長寿命なので、生産性を増加させる 

 
 

用途 

膜厚は3MTM Suspension Cast‐Mの寿命に直接影

響します。従って、膜厚は、最も重いストレスを受ける

領域では1.5mmまでとしてください。最適な保護に均

一な膜厚は必要ありません。 

 

コーティングはスプレー、刷毛塗り、ロール塗り、ディ

ッピング等いずれの方法でも可能です。塗布される面

は残留物、特に錆がないことを確認して下さい。これは

サンドブラストや金属ブラシ、ケミカルバスでの洗浄に

よって行うことができます。 

   

塗布面に凹凸があると溶湯が付着しやすくなりますの

で、できるだけスムーズな表面になるよう塗布して下さい。

3MTM Suspension Cast-Mは、最初に使用する前に乾燥

させる必要があります。乾燥させないと、使用時に発火す

ることがあります。これは3MTM Suspension Cast-Mの特性

に影響はありませんが、塗布面の寿命が短くなる可能性

があります。 

材料特性 3MTM Suspension Cast-M 

 
色 

使用前は灰色、後に白色また

は黄色がかった色 

固形分 35 – 40 % 

溶剤 水 

pH 中性 

バインダー 無機物 

密度 1.4 – –1.5g/cm3 

塗布温度 1,400 ℃（真空中、空気中） 

 



 

注 

3MTM Suspension Cast-Mは、使用前に十分乾

燥していない場合、懸濁液に残った水が溶融ア

ルミニウムと接触して突沸が起こり、溶融金属が

飛び散る場合があります。鋳造用ラドルとモール

ドの場合は特に注意をしてください。 

 
 

応用例: 

• 鋳造用ラドル 
• 鋳型 
• スクレーパー 
• サンプラー 
• 桶 
• 熱電対 

保管 

容器を密閉し、凍結しないようにしてください。 

 

 

 

 

 

 
 


